СОВЕРШЕНСТВОВАНИЕ ТЕХНОЛОГИЧЕСКОЙ СХЕМЫ
ЦЕХА ОБОГАЩЕНИЯ ОАО «ОРЕНБУРГСКИЕ МИНЕРАЛЫ» 
С ВНЕДРЕНИЕМ В ТЕХНОЛОГИЮ ЦЕНТРОБЕЖНО-УДАРНЫХ ДРОБИЛОК

к.т.н. Кованова Л.И., к.т.н. Бузунова Т.А., Болотов А.Л., Сосинович В.А.

С увеличением производственной мощности асбестообогатительного комбината ОАО «Оренбургские минералы» увеличивается переработка руды на фабрике.

Перед специалистами комбината встал вопрос увеличения количества единиц вертикально-молотковых дробилок в первой операции дробления рудного потока или замена вертикально-молотковой дробилки (ВМД) на более производительную центробежную дробилку (ДЦ).

Результаты проверки эффективности процесса дробления асбестосодержащих продуктов в лабораторных и промышленных условиях (2006-2008 гг.) на центробежно-ударной дробилке показали увеличение вскрытия асбеста в 1,5 раза по сравнению с вертикально-молотковой дробилкой без ухудшения фракционного состава волокна в дробленом продукте.

В настоящее время в технологической схеме цеха обогащения на одной из линий в двух операциях дробления произведена замена ВМД на ДЦ. В связи с чем появилась потребность совершенствования схемы:

1. Отработаны режимы дробления на ДЦ (производительность и качество по питанию, окружная скорость ускорителя).

2. Определены оптимальные режимы работы для операций предварительного грохочения рудного потока с использованием исходных характеристик крупности и характеристик раскрытия минеральных фаз (шкала классификации; нагрузка по питанию).

3. Перераспределены черновые концентраты по технологическим потокам.

4. Предложена новая технологическая схема обогащения асбеста с исключением работы операций II каскада рудного потока: двух операций дробления и шести операций предварительного грохочения (рис., табл.).
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Рис. – Структура технологической схемы 
цеха обогащения  ОАО «Оренбургские минералы»

На основе исходных характеристик крупности и характеристик раскрытия минерала выполнен теоретический расчет предложенной технологической схемы рудного потока и получен положительный прогноз технологических показателей. После чего выполнена проверка схемы в промышленных условиях.

Качественно-количественная характеристика черновых концентратов в основные I-III перечистные потоки после внедрения в технологию новых центробежных дробилок и сокращения стадий обогащения асбеста в рудном потоке соответствует качественно-количественной характеристике черновых концентратов в основные потоки до проведения мероприятий по совершенствованию технологической схемы.

С внедрением в технологию цеха обогащения рудного потока двух единиц центробежно-ударных дробилок исключено: 8 ед. грохотов ГИД-1500 и 2 ед. дробилок ВМД-105А (см. табл.).

Экономический потенциал при замене в одной из операций ВМД на ДЦ (на цех обогащения 16 ед.) составит 27,0 млн. рублей в год. Здесь учтены затраты по электроэнергии, металлу, дополнительно полученной стоимости готовой продукции за счет увеличения вскрытия асбеста в операциях дробления.

Таким образом, установка на фабрике нового дробильного оборудования большой единичной мощности позволит получить технологическую схему с минимальным количеством операций; снизить затраты на эксплуатацию оборудования, электроэнергию за счет увеличения выпуска готовой продукции.

Таблица – Расчет количества оборудования на одной технологической линии (демонтаж, замена старого и установка нового оборудования)

	№ п/п
	Наименование и номер операции
	Демонтаж
 старого 

оборудования
	Количество ед.
	Новое
 оборудование
	Количество ед.

	I каскад рудного потока

	1
	Дробление, оп. № 6
	ВМД-105А
	1
	ДЦ-1,25
	1

	2
	Дробление, оп. № 10
	ВМД-105А
	1
	-
	-

	3
	Грохочение, оп. № 10
	-
	-
	ГИД-1500
	1

	II каскад рудного потока

	4
	Грохочение, оп. № 11
	ГИД-1500
	1
	-
	-

	5
	Грохочение, оп. № 12
	ГИД-1500
	1
	-
	-

	6
	Грохочение, оп. № 13
	ГИД-1500
	1
	-
	-

	7
	Дробление, оп. № 14
	ВМД-105А
	1
	-
	-

	8
	Дробление, оп. № 14а
	ВМД-105А
	1
	-
	-

	9
	Грохочение, оп. № 15
	ГИД-1500
	1
	-
	-

	10
	Грохочение, оп. № 15а
	ГИД-1500
	1
	-
	-

	11
	Грохочение, оп. № 16
	ГИД-1500
	1
	-
	-

	12
	Грохочение, оп. № 16а
	ГИД-1500
	1
	-
	-

	13
	Грохочение, оп. № 17
	ГИД-1500
	1
	-
	-

	V перечистной поток

	14
	Дробление, оп. № 49
	ВМД-105А
	1
	ДЦ-1,0
	1

	Итого:
	
	13
	
	3


Дальнейшее совершенствование технологической схемы цеха обогащения на базе одной линии будет направлено на достижение качества готовой продукции в соответствии с техническими условиями.
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