Технологические показатели работы роторных дробилок 
при дроблении доломита и серпентинита 
с целью снижения в щебне содержания зерен 
пластинчатой (лещадной) формы

В ОАО «НИИпроектасбест» имеется установка полупромышленного типа для испытаний разнообразных материалов на дробимость. При испытаниях, в зависимости от требуемого качества дробленого материала, определяются конкретные технические и технологические параметры дробилок.

Проводимые исследования позволяют успешно внедрять роторные дробилки в различных отраслях промышленности.

В настоящее время на ряде предприятий по производству щебня для дорожно-строительных работ существует проблема, связанная с высоким содержанием в щебне зерен пластинчатой формы (превышение требований ГОСТа на 15-20 %). В связи с этим были проведены исследования по дроблению щебня из доломита и серпентинита на роторной дробилке с определением пластинчатости зерен до и после обработки в соответствии с ГОСТ 8269.0-97.

Дроблению подвергались смешанные классы щебня –25+5 мм и –40+20 мм, при этом ставилась задача по избирательному (в основном) дроблению зерен пластинчатой формы. Поэтому дробление материала проводилось при пониженном динамическом режиме работы дробилки.

Технологические показатели работы дробилки по дроблению доломита и серпентинита с целью снижения лещадности представлены в таблицах 1 и 2.

Таблица 1 – Технологические показатели работы роторной дробилки ДР 6х6 
на дроблении доломита

	Режим работы дробилки
	Наименование продуктов
	Грансостав, %, по классам
	Содержание зерен пластинчатой формы, %, по классам

	
	
	-25+20 мм
	-20+10 мм
	-10+5 мм
	-5+0 мм
	-25+20 мм
	-20+10 мм
	-10+5 мм
	-5+0 мм

	Скорость ротора 
30 м/с

Зазор между билами ротора и плитами корпуса 
№ 1 – 40 мм, 
№ 2 – 30 мм
	Исходный: щебень класса 
-25+5 мм
	21,9
	33,2
	44,9
	-
	42,0
	41,5
	44,0
	-

	
	Дробленый
	1,8
	13,7
	40,2
	44,3
	-
	16,0
	12,0
	-


Таблица 2 – Технологические показатели работы роторной дробилки ДР 6х6 
на дроблении серпентинита

	Режим работы дробилки
	Наименование продуктов
	Грансостав, %, по классам
	Содержание зерен пластинчатой формы, %, по классам

	
	
	-40+25 мм
	-25+20 мм
	-20+10 мм
	-10+5 мм
	-5+0 мм
	-40+20 мм
	-20+10 мм
	-10+5 мм
	-5+0 мм

	Скорость ротора 30 м/с 

Зазор между билами ротора и плитами корпуса № 1 – 20 мм;
№ 2 – 20 мм
	Исходный: щебень класса 
-40+10 мм
	52,0
	35,3
	11,5
	0,8
	0,4
	30,0.
	34,0
	-
	-

	
	Дробленый
	3,5
	6,9
	22,6
	32,2
	34,8
	-
	11,0
	11,0
	-

	Скорость ротора 30 м/с

Зазор между билами ротора и плитами корпуса № 1 – 40 мм,
№ 2 – 20 мм
	Исходный: щебень класса 
- 40+10 мм
	50,2
	37,1
	11,5
	0,8
	0,4
	32,0
	33,0
	-
	-

	
	Дробленый
	6,5
	15,5
	27,7
	25,1
	25,2
	-
	12,5
	10,0
	-


В приведенных результатах исследований по «доводочному» дроблению щебня содержание зерен пластинчатой формы снизилось в среднем от 30-45 % в исходном продукте до 10-16 % в дробленом.

Таким образом, роторные дробилки позволяют снижать пластинчатость зерен щебня при его производстве и обеспечивать кубовидность формы, что имеет большое значение для качественного выполнения дорожно-строительных работ.

На основании результатов исследований проведено внедрение роторных дробилок ДР6х6 на щебеночных заводах.
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